
SC38 多功能型音叉液位開關(NPN/PNP三線式)操作說明

利用壓電元件做驅動以及信號反饋，使探棒產生共振，倘若有

物料接觸探棒時，依靠被測物包覆於探棒時所產生的阻尼作用

而使音叉頻率有所改變，經由電路中的微處理器做頻率判斷，

依照使用者設定的條件做相對應的燈號顯示及輸出狀態。

工作原理

規格

面板 電器連接&

功能介紹

縮寫 功能

Test 測試按鍵
Test Bottom 

選項說明

可將輸出訊號反向

F.S. 失效模式
Fail Safe

MAX: 
MIN: 

高位
低位

D.T.
延遲時間
Delay Time

S: 
L: 延遲5秒

一般設定

S.G.

S.I.

比重設定
Specific Gravity
訊號指示
Signal Indicator

H: 0.7 g/
L: 0.5 g/

3cm
3cm

F.S.:
O.S.: 

 失效模式
輸出模式

備註

 

提供安裝完成 進行設備測試方式，

提供高低位失效保護模式

物料覆蓋 0.5 s
物料未覆蓋                       
切換至L可將物料覆蓋與未覆蓋都調成延遲5秒
 

: Approx.
: Approx.1. s

物料比重設定開關

依輸出狀態或失效狀態控制紅燈亮滅

SC38提供Max./Min. 2種動作模式，並根據功能設定及物料覆

蓋與否，有相對應的燈號及輸出狀態，詳細的工作狀態如下圖

所示。

輸出狀態

特點

一體化設計，且3/4"牙口適用於小型管道安裝。

加長型長度可達3 m。

可依不同密度之待測液體進行調整。
3 3(ρ＞0 . 5 g/cm  或ρ＞0 . 7 g/cm )

高低物位停斷電保護，安全可靠。

自我診斷機制，可偵測音叉磨損。

具有開關延遲功能。

可依客戶習慣選擇物料告警指示燈是要依循失效狀態或是輸

出狀態。

安裝完成可經由測試按鍵進行設備測試。

客戶可以依自行需求校正不同密度物料之動作點位置。過電壓保護

最大量測誤差

重複性

遲滯帶

-40~85 ℃

Overvoltage category III

Max. ±1 mm

0.5mm

Approx. 2 mm

儲存溫度 

消耗電流 £ 15mA

供應電源 10~55 Vdc

環境溫度

製程溫度

物料黏稠度

-40~85 ℃

-40~150 ℃

2Max. 10000 mm /s (10000 cst)

Max. f5 mm

製程壓力

防護等級

Max. 40 Bar

IP 66/67

f6~10 mm通用電纜線徑

350mA, 55Vdc接點容量

液體內顆粒大小

SC38 音叉系列的振動棒感測位置取決於安裝位置
如下圖所示:

3(待測物以水為參照，比重 =1 g/cm ，溫度23℃，工作壓力
3 0 Bar)若待測物比重低於 1 g/cm ， 則感測點位置會往上移；

3反之，若待 測物比重高於1 g/cm ，則感測點位置便會往下
移，位移的幅度視比重大小而定。

振動棒感測位置

13mm

頂部安裝

※動作點位置:

外觀尺寸 (單位:mm)

1/2"PF

3/4"PT

Hex38

f84

107

L

40

17

SC380

SC381SC380 SC382

SC381SC380 SC382

75
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120~3000

75

120

17.4

17.4

17.4

120

120

120~3000

120

一般型

高溫型

測試按鍵說明

此按鈕主要是提供使用者在安裝完成後，確認輸出動作是否正

常用，當按下按鈕時會將輸出狀態及燈號(ON<->OFF)反向，

放開則恢復原本狀態。

自訂動作點位置功能

SC38具有自訂動作點位置功能 , 可依使用者希望動作點位置
進行變更。

1. 按住”校正按鈕”並持續按壓3秒，當紅色及綠色LED燈每

0.5秒交互閃爍時即進入校正模式，再  按壓一次校正按鈕即
進入空桶校正模式。

[空桶校正]

2. 校正狀態 : 紅色LED每0.5秒閃爍，輸出狀態每0.5秒切換動
作一次

3. 此模式下為校正音叉在空氣中震盪頻率，故需在音叉未碰觸
到任何物料情況下按下”校正按鈕”，此時會將空氣中的震
盪頻率數值寫入，並進入動作點校正模式。

[動作點校正]

1. 校正狀態 : 紅色LED每0.25秒閃爍，輸出狀態每0.25秒切換
動作一次

2. 在此模式下將物料覆蓋至所期望之動作點位置，並按下”校

正按鈕”，此時會根據S.G.的H/L設定調整相對應的動作點
位置。

設定方式

一般模式 校正模式 空桶校正 動作點校正

環境與製程溫度限制

Ta

150LC
(300LF)

Tp

90LC
(194LF)

-40LC
( LF)-40

-40LC
(-40LF)

Ta

Tp

0LC
(32LF)

85LC
(175LF)

50LC

: 一般型適用的溫度範圍

: 高溫型採用了溫度散熱管額外擴展的溫度範圍

L

R: 外部負載
U    max. 55Vdc@I      max. 350mA

校正按鈕

R

10~55 Vdc

Fuse
50mA

MAX

MIN

O.S.

F.S.

O.S.

F.S.

O.S.

F.S.

O.S.

F.S.

:燈亮 :閃爍 :燈滅
I  : Load currentL

Over Load(IL>350mA)

料位 輸出信號失效模式 LED燈號指示

<100mA

<100 Am

<100 Am

IL

IL

Instrument failure <100 Am

NPN: L- L+ O/P GND
PNP: L+ L- O/P

PWR SIG

F.S.
MAX
MIN

D.T.
S
L

S.G.
H
L

S. I .

O.S.Test

SC38

F .S.

U   10...55VDC-



水平安裝 : 

1.不可安裝在物料入料時會衝擊到的地方。

入料口

安裝注意事項

產品應用

本產品可對罐內或管道內的介質進行高低液位檢測，適用於各種液體，如食品或醫藥品行業

2.安裝若定位孔位置沒有朝上安裝容易造成桶槽內物料衝撞或

  堆料，嚴 重可能導致產品失效。

     

定位孔

1.安裝在流動液體的管線中，兩感應棒的中間應與液體流動方

    向一致。

垂直安裝 :

2.不可安裝在物料入料時會衝擊 到的地方。

定
位

孔

3.黏度高的物料請於頂部垂直安裝，如要側裝其最佳安裝是

  音叉棒全部穿過桶壁。這樣才能確保物料可以輕易掉落避

  免堆積。

5.安裝時應確保留有足夠的空間，以方便接線及校驗。
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4.劇烈振動的環境情況下，建議使用支撐架。

簡易故障排除

發生原因異常狀況 解決辦法

燈號正常，開關無輸出

物料接觸提示料不存在

PWR燈不亮，開關失效

物料離開提示料已到達

SIG燈閃爍

Status燈閃爍

設備無供電。

產品規格電源不符合。

開關輸出接線錯誤。

失效保護高低模式設定錯誤。

D.T延遲設定L動作延遲所致

3物料比重太輕介於0.5g/cm 至0.7g/cm 之間或更低。3

音叉棒被物料沾黏

音叉棒磨損、變形或機件損壞。

負載迴路過電流，觸發保護機制 僅雙晶體輸出型有此功能 。( )

檢查接腳及導線並修復。

檢查電源開關並開啟。

核對產品規格並更正。

檢查接線並修復。

按Test鍵確認開關動作，並更正F.S指撥
設定。

將指撥開關 S.G 設在L，如未改善連絡所
在地業務代表。

( )

檢查音叉棒並清除沉積物。

檢查負載迴路，當電流恢復正常此狀態
自動解除。

連絡所在地業務代表。
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